REVIDIERTE KOHLERESSOURCEN BEIM PROJEKT BORDER

Kategorie 2009 (1.000 Tonnen) | 2011 (1.000 Tonnen)
Angezeigt 63.500 79.161
Abgeleitet 89.600 34.893
Spekulativ 18.700 61.183

Waschbarkeit

Bei Proben der Bohrprogramme 2008/09 und 2009/10 wurden vorldufige Waschbarkeitstests durchgefiihrt.
Vieles deutet darauf hin, dass das Waschen der Forderkohle vor einer weiteren Verarbeitung in einer CTL-
Einheit einen wirtschaftlichen Vorteil bringen wiirde. Die Gewinnung der Fl6ze bei einem spezifischen
Gravitats-Cutoff-Gehalt von 1,60 ergab eine Schatzung der erwarteten Menge an gewaschenem Produkt (siehe
Tabelle unten). Bei einer Lufttrocknung mit einer Trocknungsrate von 70,7 % geht der Prozentsatz der Asche
von 22,9 auf 15,7 % zurlick. Der Prozentsatz des Schwefelanteils ging erwartungsgemaR nur leicht zurlick, da
der GroRteil (75 %) des Schwefels organisch ist.
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Kopfprobe* 7,76 29,88 2294 39,42 2,80 19.773
Floze bei Cutoff- 70,7
Gehalt von 1,60 478 33,96 15,66 45,60 2,47 22911
* Lufttrocknung




